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Objectif pédagogique :  

Savoir gérer les flux entreprise 
avec Sage Ligne 100 industrie  
 
Méthode pédagogique :  
Pédagogie participative alternant 
un apport de formation et une mise 
en pratique directe par le ou les 
stagiaires. 
 
Moyens pédagogiques : 
1 vidéoprojecteur par salle 
1 ordinateur par stagiaire 
1 support de cours par stagiaire 
 
Evaluation et documents fournis : 
Document d’évaluation de 
satisfaction ; Attestation de 
présence Exercices pratiques de 
validation des acquis sous contrôle 
du formateur 
 
Public :  
Utilisateurs de Sage Ligne 100 
industrie 
Profils techniques informatiques 
 
Pré requis :  
Connaitre l’environnement 
Windows et office 
 
Durée :  
Base de 10 jours (70 heures) 
évaluables suivant devis  
 
Lieu : 
Sur site client ou à distance suivant 
devis 
 
Nombre de participants : 
8 maximum 
 
Tarifs :  
950 € HT/jour évaluable suivant 
devis 

 
 
CREATION D’UNE SOCIETE 
▪ Création de la société d’exploitation 
▪ L’assistant de configuration 

 
SYNCHRONISATION DES BASES DE DONNEES 
▪ Exécution des périodiques 

 
ERGONOMIE DU LOGICIEL 
▪ La barre de navigation horizontale 
▪ Le moteur de recherche 
▪ Gestion des onglets 

 
LES DONNEES TECHNIQUES 
▪ Les articles 
▪ Les familles d’articles 
▪ Les dépôts 
▪ Les nomenclatures 
▪ Le personnel et catégorie de personnel 
▪ Les clients 
▪ Les fournisseurs 
▪ Les centres de charge 
▪ Les machines 
▪ Les gammes opératoires 
▪ Les taux horaires 

 
CALCUL DES BESOINS NETS 
▪ Les flux entrants / sortants du CBN 
▪ Le calcul des délais dans le CBN 
▪ Les prévisions 
▪ Les stocks mini 
▪ Les commandes de ventes 
▪ Achat et fabrication / Reporting 

 
SUIVI DE FABRICATION 

▪ Les ordres de fabrication 
 

PLANIFICATION 
▪ Le calendrier machine 
▪ Configuration de la planification 
▪ Calcul du planning 
▪ Gantt 
▪ Consultation / Reporting 
▪ Paramétrage des scenarios 
▪ Le pointage des ordres de fabrications 
▪ Le superviseur 
▪ Les mouvements de stocks 

 


